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Este manual fornece orientações detalhadas para a instalação, operação e 
manutenção do Controlador de Retrolavagem de Filtros, CRF-AC. Este sistema foi 
desenvolvido para gerenciar e otimizar os processos de retrolavagem de filtros, com 
versões que permitem controlar 3 e 6 filtros. Com um design robusto e seguro, o CRF-AC é 
agora equipado com um gabinete em plástico ABS, oferecendo leveza e resistência.

O manual é voltado para técnicos e operadores, fornecendo informações práticas e 
instruções passo a passo para a configuração, operação segura e manutenção preventiva 
do controlador CRF-AC. Por meio da interface intuitiva do sistema, o operador pode 
ajustar temporizadores e monitorar o status da retrolavagem de forma simples e 
eficiente, permitindo um controle eficaz do processo.

Ÿ Leia este manual com atenção e guarde-o para consultas futuras.

Ÿ Evite expor o equipamento a choques, pancadas ou vibrações, e manuseie-o 
cuidadosamente para evitar quedas que possam danificar suas peças internas.

Ÿ Não derrame água ou qualquer outro líquido sobre o equipamento.

Ÿ Antes de conectar ou desconectar o equipamento da rede elétrica, é essencial desligar 
a energia para evitar choques elétricos.

Ÿ Na troca dos fusíveis, desligue a rede elétrica para maior segurança.

Ÿ Todo equipamento eletroeletrônico deve ser instalado por um profissional qualificado.

Ao adquirir o CRF-AC, o usuário recebe:

Ÿ Um módulo do comando;

Ÿ Uma fontes de alimentação, apropriadas para o módulo;

Ÿ Um manual de instalação e operação impresso.

O módulo do controlador e sua fonte foram projetados para serem fixados em uma 
superfície plana, preferencialmente no sentido vertical.
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2 • INSTRUÇÕES DE SEGURANÇA

3 • COMPONENTES DO CONTROLADOR

4 • MONTAGEM MECÂNICA

4.1 FIXAÇÃO DO CONTROLADOR
O módulo controlador deve ser fixado nos três pontos indicados através de parafusos 

ou de fixação similar.
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4.2 FIXAÇÃO DA FONTE DE ALIMENTAÇÃO
A fonte de alimentação deve ser fixada nos quatro pontos indicados, utilizando 

parafusos ou outro método de fixação similar.
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Neste tópico será abordado a montagem elétrica de todos os equipamentos 
periféricos ao controlador de retrolavagem assim como as especificações elétricas dos 
mesmos. 

4.3 FIXAÇÃO DOS SENSORES DE PRESSÃO
Os sensores devem ser fixados na entrada e na saída dos filtros, conforme imagem 

abaixo:

Os sensores de pressão possuem rosca BSP de ¼” e anel de borracha para vedação. 
Para fixar o sensor utilize uma chave de boca de 24 mm na parte sextavada do corpo do 
sensor.
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ROSCA BSP 1/4"

PRESSÃO DE ENTRADA

PRESSÃO DE SAÍDA

COLAR DE TOMADA

5 • MONTAGEM ELÉTRICA E ESPECIFICAÇÕES

Atenção: Toda conexão elétrica ou montagem deve ser 
feita com o equipamento desligado.



5.2 SAÍDA PARA VÁLVULA MESTRE
 Esta saída foi projetada para atuar em válvulas hidráulicas geralmente instaladas na 

saída no conjunto de filtragem, afim de estrangular ou até mesmo interromper o fluxo de 
água, garantindo uma limpeza efetiva do sistema de filtragem.

A saída fornece 24Vac e suporta uma corrente de até 600mA.
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5.1 CONEXÃO DA FONTE DE ALIMENTAÇÃO
A fonte de alimentação do módulo é um transformador bivolt, com entrada em 127Vac 

ou 220Vac e saída em 24Vac e GND. A fonte possui internamente um fusível de proteção e 
dispositivos de proteção contra surto (DPS), além de um LED externo que indica o 
funcionamento.
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Saída 24VAC, ideal
para Válvula Mestre

5.3 SAÍDAS PARA VÁLVULAS DE RETROLAVAGEM
Para conectar as válvulas responsáveis pela seleção dos filtros para o processo de 

retrolavagem, siga o esquema de conexão mostrado na imagem abaixo. Esse esquema 
detalha a disposição das válvulas e a forma correta de conectar os fios, garantindo o 
acionamento adequado de cada válvula conforme a necessidade de retrolavagem.

Cada saída fornece 24Vac e suporta uma corrente de até 600mA.
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Para a  ligação da fonte ao módulo, segue o esquema.

Atenção: A necessidade de uso da saída VM (Válvula 
Mestre), deve ser avaliada pelo projetista da irrigação.



5.4 CONEXÃO DOS SENSORES DE PRESSÃO
Para realizar a conexão dos sensores de pressão ao controlador CRF-AC, siga as 

instruções abaixo:

1. Conectores de Encaixe Rápido: Cada sensor possui um conector de encaixe rápido, 
com uma única posição de encaixe. Certifique-se de que o conector foi 
pressionado até o final para garantir uma conexão segura e estável.

2. Diagrama de Conexão: Consulte o diagrama abaixo para realizar a conexão correta 
dos sensores ao controlador CRF-AC.
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SENSOR DE ENTRADASENSOR DE SAÍDA

Padrão de Cores dos Cabos:
Vermelho: Fornece a alimentação de 5V ao sensor.
Preto: É o fio de aterramento (GND).
Amarelo: Transporta o sinal de saída do sensor para o controlador.

5.3 SAÍDAS PARA VÁLVULAS DE RETROLAVAGEM
Para conectar as válvulas responsáveis pela seleção dos filtros para o processo de 

retrolavagem, siga o esquema de conexão mostrado na imagem abaixo. Esse esquema 
detalha a disposição das válvulas e a forma correta de conectar os fios, garantindo o 
acionamento adequado de cada válvula conforme a necessidade de retrolavagem.

Cada saída fornece 24Vac e suporta uma corrente de até 600mA.
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6 APRESENTAÇÃO DA IHM

6.1 PROGRAMAÇÃO DO CONTROLADOR

Ao ser energizado, o controlador CRF-AC exibirá uma tela de apresentação no display, 

contendo o nome do fabricante, o modelo do equipamento e a revisão do software. Após 

essa inicialização, o display mostrará a tela de standby, onde estarão disponíveis as 

informações de operação do equipamento.
Para iniciar a parametrização do controlador, ele precisa estar em modo manual 

(indicado pelo LED verde aceso). Caso o LED verde não esteja aceso, mantenha 

pressionada a tecla  <-    por três segundos até que o LED verde ligue.
Para alterar os parâmetros do controlador, siga os passos abaixo:
1. Pressione a tecla   P     para abrir o menu principal.
2. Use as teclas   <-     e      ->      para navegar entre os parâmetros.
3. Quando encontrar o parâmetro que deseja modificar, pressione a tecla  P      para 

acessá-lo.
Após selecionar o parâmetro desejado, utilize as teclas      <-  e     ->     para navegar 

entre as opções do parâmetro e as teclas  +      e       -   para modificar os valores do mesmo.
Caso nenhuma tecla seja pressionada por um período de 10 segundos, o controlador 

retornará automaticamente à tela de standby.

P

P

+ -

M/A

M/A

M/A

M/A

L/M

L/M

Esta é a IHM do controlador de retrolavagem para filtros.

 
LED DESCRIÇÃO

AUT.
Quando aceso indica que o controlador está em

modo automático.

MAN.
Quando aceso indica que o controlador está em

modo manual.

Descrição dos LED'S:

Descrição dos botões:

BOTÃO DESCRIÇÃO

Botão para alternar o controlador entre os 
 modos manual e automático.

Botão para iniciar ou parar o ciclo de 
retrolavagem quando o controlador 
estiver no modo manual.

Botão para incrementar os valores 
quando for alterar algum parâmetro.

Botão para  entrar no menu de parâmetros, 
salvar o parâmetro ou pular o parâmetro.

Botão para decrementar os valores 
quando for alterar algum parâmetro

+

-

P

M/A

L/M

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

-

AUT. PM/A L/M

P entr mca 080

p saio mca 080
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6.4.1 Ciclo de testes e standby
Toda vez que o controlador é ligado,inicia-se um ciclo de testes, que será feito nas 
saídas VM, F1, F2, F3, F4, F5 e F6. Cada saída será acionada por um segundo e será 
mostrado no display se aquela saída está em falha ou está OK.
Se todas as saídas estiverem OK o controlador exibe a tela de standby. Se alguma 
saída estiver em falha o controlador ficará travado até que o problema seja resolvido e o 
operador pressione (P) ou religue o controlador, porém as saídas serão testadas 
novamente para confirmar se não há falha alguma.
6.4.2 Modo manual
Sempre que o controlador estiver em standby ou durante o ciclo de 
retrolavagem, será possível alternar entre os modos manual e automático 
pressionando a tecla (M/A) por três segundos. Os LED's (AUT. e MAN.) indicam o 
modo que o controlador está. 
Quando o controlador estiver em modo manual, o processo de 
retrolavagem será iniciado ou interrompido através da tecla (L/M), pressionada por 
03 segundos. Neste modo também é possível pular a sequência de retrolavagem 
dos filtros através das teclas (+) e (-).
Se o controlador estiver em meio a um ciclo de retrolavagem, ele pode ser 
alternado entre os modos manual e automático sem que que o ciclo seja 
interrompido. A única forma de interromper o ciclo é passando o controlador para 
modo manual e em seguida pressionar a tecla (L/M) por três segundos 

L/M

Parâmetro

Tempo de limpeza

dos filtros

Nesse parâmetro é possível ajustar o tempo de limpeza

para cada filtro.

Nesse campo é inserido os ajustes necessários para

operação por tempo.

Programar os valores relacionados a operação por

diferencial de pressão.

Ajustar o calendário interno do módulo CRF.

Visualizar o histórico de operações por tempo e por

diferencial de pressão.

Aqui é onde se seleciona o modo de operação. Pode ser

por tempo, por diferencial de pressão ou por ambos os

modos.

Modo de operação

Prog. operação por tempo

Prog. operação dif. pressão

Ajustar calendário

Histórico de operações

Descrição

M/A

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

filtro 01

tempo 240 s

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

filtro 01

tempo 240 s

+ -
P



L/M

L/M

M/A

M/A

P

P

+ -

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

<operacao por

tempo/ pressao/ 
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Com as teclas          e



MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

<horario inicio

23: 45 hrs: 

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

<diferencial de

press 060 mca: 

L/M

L/M

M/A

M/A

+

+

-

-

P

P
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MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

<31 12 2024/ / 
23: 59 59: : 

MANUAL

CONTROLADOR DE RETROLAVAGEM

+

<num. operacoes

por tempo 0016: : 

L/MM/A

+ -

P
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6.4 Ciclo de testes e standby
Toda vez que o controlador é ligado,inicia-se um ciclo de testes, que será feito nas 
saídas VM, F1, F2, F3, F4, F5 e F6. Cada saída será acionada por um segundo e será 
mostrado no display se aquela saída está em falha ou está OK.
Se todas as saídas estiverem OK o controlador exibe a tela de standby. Se alguma 
saída estiver em falha o controlador ficará travado até que o problema seja resolvido 
e o operador pressione (P) ou religue o controlador. Ao religar as saídas serão testadas 
novamente para confirmar se não há falha alguma.

6.4.1 Modo manual
Sempre que o controlador estiver em standby ou durante o ciclo de 
retrolavagem, será possível alternar entre os modos manual e automático 
pressionando a tecla (M/A) por três segundos. Os LED's (AUT. e MAN.) indicam o 
modo que o controlador está. 
Quando o controlador estiver em modo manual, o processo de retrolavagem será
iniciado ou interrompido através da tecla (L/M), pressionada por  03 segundos.
Neste modo também é possível pular a sequência de retrolavagem 
dos filtros através das teclas (+) e (-).
Se o controlador estiver em meio a um ciclo de retrolavagem, ele pode ser 
alternado entre os modos manual e automático sem que que o ciclo seja 
interrompido. A única forma de interromper o ciclo é passando o controlador para 
modo manual e em seguida pressionar a tecla (L/M) por três segundos.

6.4.2 Modo automático
Quando o controlador estiver em modo automático, o processo de 
retrolavagem será iniciado quando o diferencial de pressão (pressão de 
entrada–pressão de saída) for maior que o programado como diferencial máximo.
Isto é possível, pois sistemas de filtragem tendem a aumentar a pressão de 
entrada e diminuir a pressão de saída quando os filtros acumulam impurezas, 
criando assim um diferencial de pressão quando os filtros estão sujos.
O parâmetro de retardo de tempo para retrolavagem serve para que o 
controlador não inicie o processo assim que o diferencial de pressão máximo for 
extrapolado, pois existem outros fatores que podem produzir diferenciais 
momentâneos. 
Quando o controlador estiver em modo automático e iniciar um ciclo de 
retrolavagem, o mesmo pode ser interrompido alternando o controlador para o modo 
manual e pressionando a tecla(L/M).
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7 GUIA DE SOLUÇÃO DE FALHAS

Durante o ciclo de testes ou de retrolavagem, se uma falha for gerada, o 
equipamento desativa todas as saídas e permanece travado até que seja resolvido.
O display do controlador exibe qual saída que está em falha (VM, F1, F2, 
F3, F4, F5 e F6) e pede para pressionar a tecla (P). 

7.1 FALHA VÁLVULA MESTRE

Esta falha é gerada quando a saída VM estiver em curto-circuito ou 
sobrecarregada. Pode ser curto-circuito na solenoide, curto-circuito nos cabos da 
solenoide ou da válvula elétrica ou até mesmo solenoides com passagem excessiva 
de corrente elétrica.
Após sanar o motivo da falha pode-se pressionar (P) ou desligar e religar o 
controlador para que este realize um novo teste em suas saídas.

7.2 FALHA SAÍDAS

Esta falha pode ocorrer em qualquer uma das saídas para os filtros (F1, F2, 
F3, F4, F5 e F6). O Display do controlador indica em qual saída está a falha. Pode 
ser curto-circuito na solenoide, curto-circuito nos cabos da solenoide ou da válvula 
elétrica ou até mesmo solenoides com passagem excessiva de corrente elétrica.
Após sanar o motivo da falha pode-se pressionar (P) ou desligar e religar o 
controlador para que este realize um novo teste em suas saídas.
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TELA DE STANDBY
(MODO MANUAL)

FILTRO: 01
TEMPO: 120 S

HORARIO FIM
06:15 HRS

L/MM/A

L/MM/A

L/MM/A

L/MM/A

L/MM/A

L/MM/A

P

P P P

+ -
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L/MM/A

L/MM/A

L/MM/A L/MM/A

L/MM/A
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Obrigado por adquirir nossos produtos!


