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1+ INTRODUCAO

O Comando Eletrénico Micro Controlado (CEM) é um equipamento destinado ao
controle e monitoramento de painéis elétricos para motores de indugdo monofasicos e
trifasicos.

Focado na automagdo agricola, este equipamento possui diversas fungdes
especificas para automagéo de irrigagéo e acionamento de moto-bombas.

Visando a segurancga, a protegéo do sistema e a facilidade de operagao, o CEM
& parametrizavel através de uma Interface Homem Magquina (IHM), onde os valores dos
parametros podem ser modificados e as fungdes podem ser habilitadas e desabilitadas
conforme a necessidade.

O Comando Eletrénico Micro Controlado possui duas versdes: CEM modelo F17
(para controle de painéis que possuem contatores e realizam partidas de motores em
estrela-triangulo ou partida direta) e o CEM modelo F18 (para controle de painéis que
possuem inversor de frequéncia ou soft starter).

Este manual destina-se aos equipamentos do modelo F17.

2+ INSTRUGOES DE SEGURANCA

* Leiacom atengéo este manual e guarde-o para futuras consultas;

* Nao exponha o equipamento a choques mecanicos, pancadas ou vibragdes.
Evite que ele caia, para ndo prejudicar as pecgas internas;

e Tome cuidado para nao obstruir as aberturas laterais do gabinete do
equipamento, sdo destinadas a ventilagéo;

* Ao utilizar os quadros de comando para instalagdo do comando eletrénico micro
controlado, aconselha-se deixar livre a area de ventilagao;

* Naoderrame agua, nem qualquer outro liquido sobre equipamento;

* Ao conectar ou desconectar o equipamento da rede elétrica, € imprescindivel
que desligue a energia, isso evitara choque elétricos;

* Nao é necessaria a instalagdo de disjuntores de protegdo, o equipamento ja
possui um sistema de protegao individual, com fusiveis ultrarrapidos;

* Natrocados fusiveis, € importante que desligue arede elétrica;

* Todo equipamento elétrico eletronico deve ser instalado por um profissional
qualificado.

3+ COMPONENTES C.E.M MODELO F17

Ao adquirir o médulo (individual ou montado em um painel de comando elétrico)
ousuario recebe um méddulo de comando F17, as garras para fixagéo no painel, uma fonte
de alimentag&o apropriada para o médulo e um sensor eletrénico de corrente.
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4+ MONTAGEM MECANICA

O médulo CEM modelo F17 foi projetado para ser fixado na parte frontal de
painéis de comando, na porta, funcionando como uma IHM para o painel.

QUADRO DE COMANDO ELETRICO

IG F ASSISTENCIA
L=l (27) 3264-3259

4.1 FIXAGAO DO MODULO NO PAINEL

Para fixagdo do CEM é preciso realizar um corte de 137 mm de largura por 67
mm de altura e utilizar as garras auxiliares.
O espago de profundidade do médulo deve ser respeitado, que € de 100 mm.

4.2 FIXACAO DAFONTE DEALIMENTAGCAO

Afonte deve ser presa nos quatro pontos indicados através de parafusos ou de
fixagao similar.
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4.3 FIXAGAO DO SENSOR DE CORRENTE

O sensor eletrénico de corrente deve ser preso nos dois pontos indicados
através de parafusos ou de fixagdo similar. Em seu interior deve passar o condutor
elétrico (cabo ou barra) o qual deseja-se medir a corrente elétrica. O diametro do furo de
passagem para o condutor é de 20,5 mm.

FIXAGAO

5. MONTAGEM ELETRICA E ESPECIFICAGOES

Neste topico sera abordado a montagem elétrica de todos os equipamentos
periféricos do CEM modelo F 17 assim como as especifica¢des elétricas dos mesmos.

Toda conexdo elétrica ou montagem deve ser feita com o equipamento
desligado.

5.1 APRESENTACAO DOS BORNES DE LIGAGAO

Neste tépico seréo apresentados as ligagbes dos componentes elétricos ao
maodulo.
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5.2 CONEXAO DAFONTE DEALIMENTAGCAO

Afonte de alimentagdo do médulo trata-se de um transformador bivolt, entrada
em 127 Vac ou 220 Vac, com saida 24 Vac e GND. A fonte possui, internamente, fusiveis
de protecgéo e dispositivos de protecdo contra surto (DPS), além de um LED externo que
indica funcionamento. Aligagéo da fonte ao médulo segue o0 esquema seguinte:

(c 0)
RROIEG/A0) IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2 Amp
ONTEm of RESERVA FUSE MOD: C.EM.3 REV:003|F-17  SOFT: REV. 150
ALIMENTAGAO: 12V+12V|F-18  SOFT: REV.003
D AD O - ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA|  (27) 3264 - 3259

12+12.VAC [0A500V|RELE: 10A MAX|24V/NA| 24VAC | (NF) | DE CORRENTE

Act[enp]acz| LaJr2[cc]ca]c.2] cafs2a]s2a] E2a]E24] NF [(:C) [+12] 12| m Jeno[ B) T (&)
01] 0203 0405 0607080910 111213141516 [17 |18 |19 [ 20 [ 21

it TENSAO | voLT. |CONTATO (NA) | SAIDA| ENT. [ CONT. SENSOR RS485

_HHEEEHEEEEEEEEEHEEHHEW
@ 111 o
12\I/ |GI!ID| 1I2v

Saida Auto
Transformador

5.3 MEDIGAO DE TENSAO

O CEM modelo F17 possui medigao de tensao, para ser exibida no display do
equipamento e para monitoramento. A tensao fornecida deve ser uma amostra daquela
que alimenta o motor elétrico. O medidor interno foi projetado para suportar de 0 Vac até
500 Vac.

(¢ o\
RROTECAO IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2 Amp
SONToN 0f RESERVA FUSE MOD: C.EM.3 REV:003|F-17  SOFT: REV. 150
ALIMENTAGAO: 12V+12V[F-18  SOFT: REV. 003
R,scglgg‘&%ow ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ELETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA (27) 3264 - 3259

12+12.VAC [0A500V|RELE: 10A MAX|24V/NA| 24VAC| (NF) | DE CORRENTE

Aci[enp]acz| L1 L2 cc]ca]c2] cals2a]s2a] E2a]E24] NF [(:C) [+12] 12| m Jenof B) (&)
01] 020304 o5]06]07 080910 ] 1111213141516 [17 [ 18 1920 21

it TENSAO | vOLT. |[CONTATO (NA)| SAIDA| ENT. [ CONT. SENSOR RS485

{@EEHEEEEEHBHEEEEEEHEHW
\O !! o)

Amostra de Tenséo
do Circuito de
Forga do Motor
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5.4 CONTATORES DE FORCA

O modulo de comando F17 foi idealizado para painéis que partem motores
através de contatores, sendo assim, disponibiliza os bornes para ligagdo de até trés
contatores (K1, K2 E K3), permitindo realizar partidas diretas ou estrela triangulo em
motores elétricos. Os contatos s&o a relé, permitindo que o instalador escolha a tensédo de
alimentagé&o das bobinas dos contatores.

/O O\
BROTEG,O IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2 Amp
T o R VA FUSE MOD: C.EM3 REV:003|F-17  SOFT: REV. 150
— ALIMENTAGAO: 12V+12V[F-18  SOFT: REV.003
RISCO DE CHOQUE ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ELETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA (27) 3264 - 3259
TENSAO | VOLT. |[CONTATO (NA)| SAIDA| ENT. | CONT. SENSOR RS485
12+12.VAC |0A 500V |RELE: 10A MAX|24V/NA| 24VAC| (NF) |[DE CORRENTE
AcienpJacz[ LTz [ccca]c2] cals2a]s24[e2a]e24] NF[(C) [ +12] 12 m Jenb| (B) T (A)
0102 ] 03 04 050607 osfoa 101112131415 1617 1819 [20] 21
{E@EEEEHEEEEEEEE@EEHEW
- 1
\O %

Entrada de tensao
elétrica, conforme
bobina dos
contatores

|

K3 K2
A2 A2

A1l
K1

5.5 SAIDAPARAVALVULAMESTRE

A1
A2

O moédulo possui diversas fungdes especificas para automagéo de irrigagéo,
sendo assim ha uma saida 24 Vac capaz de fornecer até 600 mA, ideal para acionamento
de valvulas mestre ou partida de painéis em cascata.

(o

0)
BROIEGAS IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2 Amp
e T FUSE MOD: CEM3 REV:003(F-17  SOFT: REV. 150
CUIDADO ALIMENTAGAO: 12V+12V[F-18  SOFT: REV.003
RISCO DE CHOQUE ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA (27) 3264 - 3259
TENSAO | voLT. | CONTATO (NA) | SAIDA| ENT. | CONT. SENSOR RS485
12+12.VAC |0 A 500V |RELE: 10A MAX|24V/INA| 24VAC| (NF) | DE CORRENTE
Aci[enpJacz| L1 L2fccc3ca] cals24]s24[E24]E24] NF[(C)[+12] 12 m Jono[ B) [ (A)
01]02]03 04050607 o8 os] 10 11[12]13] 14151617 [18]19]20] 21
o

]
1

Saida 24VAC, ideal
para Valvula Mestre
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5.6 ENTRADADE ACIONAMENTO REMOTO

O CEM possui uma entrada para sinal de 24 Vac, esta € mais uma fungao focada
na automacéo de irrigagdo, pois grande parte dos controladores comerciais de irrigacao
utilizam este tipo de sinal para acionar painéis de moto bombas a distancia.

Entrada 24VAC, ideal para
acionamento a distancia

5.7 CONTATO NORMAL FECHADO (CHAVE DE FLUXO)

/O O\
BROTECAD IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2Amp
RESPOSTA: 10nS . X 3
R R VA FUSE MOD: C.EM.3 REV:003|F-17  SOFT: REV. 150
CUIDADO ALIMENTAGAO: 12V+12V|F-18  SOFT: REV.003
RISCO DE CHOQUE ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ELETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA (27) 3264 - 3259
TENSAO | voLT. [CONTATO (NA) | SAIDA| ENT. | CONT. T
12+12.VAC [0A 500V [RELE: 10A MAX|24VINA| 24VAC| (NF) |DE CORRENTE
Aci[enpJac2[ L1 L2 [cc]ca[ca] cas24]s2a[E24]E24] NF [(:C) [+12] 12 m [enp[(B®) [ (A)
010203 0405 o6 07 0s]oa]10] 1112113141516 17 [18 1920 21

Este contato pode ser monitorado (depende da programacao feita no médulo)
para detecgdo de alguma falha no sistema de partida do motor elétrico. Foi idealizado
principalmente para monitorar o fluxo de agua em tubulag¢des, através de uma chave de

fluxo.

(0

o\
PROTEGZO IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL: 2Amp
RESPOSTA: 10nS . X .
e T Ratea VA FUSE MOD: C.EM3 REV:003|F-17  SOFT: REV. 150
CUIDADO ALIMENTAGAO: 12V+12V|F-18  SOFT: REV.003
RISCO DE CHOQUE ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ELETRIC CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA (27) 3264 - 3259
TENSAO | VOLT. |CONTATO (NA) | SAIDA| ENT. | CONT. SENSOR RS485
124+12.VAC |0 A 500V [RELE: 10A MAX|24V/NA| 24VAC| (NF) |DE CORRENTE
Act[enp]acz] L1 L2 [cc]ca[c2] ca|s24]s24[e2a]e24[ NF[(C) [+12] 12 ] ™ Jono] B) T (A
0102 03 04 05 06 07]o08]oo]10]11[12]13] 14151617 [18 1920 21
! ! g

Entrada para contato NF,
ideal para chave de fluxo
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5.8 CONEXAO DO SENSOR DE CORRENTE

O sensor de corrente € uma pega muito importante no CEM modelo F17, pois
com ele devidamente instalado conforme o item 4.3 deste manual, e conectado ao
médulo, é possivel:

»  Visualizar a corrente elétrica instantanea do motor que foi acionado;

»  Parametrizar o médulo para que o motor trabalhe em um range ideal de corrente
elétrica, e;

» Dispensarorelé térmico de protegao.

(c O\
BROIECAS IGF - MADE IN BRAZIL
FUSIVEL:  2Amp
A O FUSE MOD: C.EM.3 REV:003[F-17  SOFT: REV. 150
ALIMENTAGAO: 12V412V[F-18  SOFT:REV.003
e e ACIONAMENTO REMOTO: 24VAC| SUPORTE TECNICO
ELETRICO CONS. CIRCUITO ELETR.: 420mA|  (27) 3264 - 3259

12+12.VAC [0A 500V |RELE: 10A MAX|24V/NA| 24VAC | (NF) |DE CORRENTE
Aci[onpJacz[ LiJL2[c.c]ca[c2] cals2a]s24]| 24 E24[ NF[(.C) [+12]-12] m Jonb| B) T (A
01] 02 [ 03] 04 o506 07 o8] o9]10]11]12] 1314151617 [18 1920 21

? TENSAO | VOLT. |CONTATO (NA)| SAIDA| ENT. | CONT. SENSOR RS485

(EEHEEEEEHHEEEEEHEEHEHW

& IIII o)
11

+12][-12][ M | G
Sensor eletronico
de corrente

6 PROGRAMACAO DO MODULO DE COMANDO F17

Apds a instalagdo de todos os componentes ao moédulo, agora deve-se
programa-lo, definir ranges de trabalho, quantidade de ciclos.

.
|
N

6.1 APRESENTAGCAO DAIHM

Esta éalHM do CEM modelo F17 e seus componentes.

O IGF

DISPLAY
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Descricdo dos LED'S:

STANDBY/FL Quando aceso indica que o modulo esta em espera e
pronto para funcionamento .

OPERACAO/FL Quando aceso indica que o modulo esta em operagao e
sem falhas, o motor esta ligado .

ENT-24VAC Quando aceso indica que o médulo esta recebendo um
sinal de 24 Vac .

Y Quando aceso indica que o modulo esté realizando a
partida do motor, ou seja, os contatores k1 e k3 estéo
ativados.

A Quando aceso indica que o modulo ja realizou a partida
do motor e estd em regime de trabalho, ou seja, os
contatores k1 e k2 estao ativados .

SAIDA-24VAC Quando aceso indica que o médulo esta com a saida de
24 Vac ativa.

Descri¢édo dos botées:

Botao para reiniciar o médulo apés alguma falha ou para
desligamento de emergéncia.

Botao para decrementar os valores quando for alterar
algum parametro.

Botao para incrementar os valores quando for alterar
algum parametro.

Bot&o para entrar no menu de parametros, salvar o
parametro ou pular o parametro.

00006

Bot&o para ligar ou desligar o motor manualmente.
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6.2 COMOALTERAR OS PARAMETROS

Ao ser energizado, o CEM modelo F17 mostrara em seu display uma tela de
apresentacdo com o nome do fabricante, modelo do equipamento e a revisdo do

software.

Apo6s a tela de apresentagdo mostrara a tela de standby, onde sera exibido a
tensdo do motor, a corrente do motor, a hora corrente e um horimetro (acumulador de

horas trabalhadas).

Agora o médulo esta pronto para ser programado. Pressionando a tecla (P) por
trés segundos o primeiro parametro é exibido, para alterar valores ou opgdes utilize as
teclas (+) e (-), para salvar as alteragdes e ir ao pardmetro seguinte aperte a tecla (P).

Quando estiver programando e n&o pressionar nada por 5 segundos o médulo

retorna ao estado de standby.

Numero do
parametro

Breve descrigao
do parametro

PDL9-A:MAX.
100

Valor do
parametro
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6.3 TABELADE PARAMETROS

O

=

PARAMETRO DESCRICAO VALORES
POSSIVEIS

P001 Habilita/desabilita oacionamento MANUAL | Sim/ndo

P002 Habilita/desabilita o acionamento| Sim/n&o
REMOTO externo

P003 Habilita/desabilita o acionamento pelo| Sim/nao
TIMER 1

P004 Hora de ACIONAMENTOpelo timer 1 00 a 24 horas

P005 Hora de DESLIGAMENTOpelo timer 1 00 a 24 horas

P006 Habilita/desabilita o acionamento pelo | Sim/nao
TIMER 2

P007 Hora de ACIONAMENTOpelo timer 2 00 a 24 horas

P008 Hora de DESLIGAMENTOpelo timer 2 00 a 24 horas

P009 Habilita/desabilita o acionamento pelo| Sim/nao
TIMER 3

P010 Hora de ACIONAMENTOpelo timer 3 00 a 24 horas

P011 Hora de DESLIGAMENTOpelo timer 3 00 a 24 horas

P012 Habilita/desabilita o acionamento pelo| Sim/ndo
TIMER 4

P013 Hora de ACIONAMENTOpelo timer 4 00 a 24 horas

P014 Hora de DESLIGAMENTOpelo timer 4 00 a 24 horas

P015 Ajuste daHORA do relégio 00 a 24 horas

P016 Ajuste do MINUTO do relégio 00 a 59 minutos

P017 Ajuste daTENSAO MAXIMApara o motor: | 0V a 500 V
esta fungdo protege o motor de picos ou
surtos de tensao.

P018 Ajuste da TENSAO MiNIMA para o motor: | 0 V & 500 V
esta funcéo protege o motor de quedas de
tensao.

P019 Ajuste da CORRENTE MAXIMA para o | 0 A a 300 A
motor: esta fungdo protege o motor de|
sobreaquecimento devido a altas
correntes.

P020 Ajuste da CORRENTE MINIMA para o| 0 A a 300 A
motor: esta fungado é utilizada para desligar|
o motor em caso de falta de carga no eixo,
ideal para desligamerto de moto bombas
quando ocorrer quebra do acoplamento do
eixo do motor ou falta de fluxo de @ua.

P021 Ajuste do RETARDO para o | 00 a 60 segundos
monitoramento de tens&o: ap6s a segunda
partida do motor, um tempo de

estabilizagdo sera contado antes do

modulo comegar a monitorar a corrente

IGF
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P022

Ajuste do RETARDO para o monitoramento
de corrente: apés a segunda partida do
motor, um tempo de estabilizacdo sera
contado antes do moddulo comegar a
monitorar a tenséo.

00 a 60 segundos

P023

Ajuste de RETARDO NO DESLIGAMENTO:
quando o CEM receber um comando para
desligamento, a saida 24VAC sera desligada
e o motor permanecera ligado aguardando o
tempo programado (fungdo ideal para
fechamento de valvula mestre em sistemas
de irrigagédo).

00 a 60 segundos

P024

Habilita/desabilita o
CONTATO NF.

monitoramento do

Sim/nao

P025

Ajuste do RETARDO para o monitoramento
do contato NF: apés a segunda partida do
motor, um tempo sera contado antes do
médulo comegar a monitorar o contato NF.

00 a 60 segundos

P026

Habilita/desabilita o MONITORAMENTO DE
CORRENTE: com o monitoramento
desabilitado o CEM modelo F17 ira apenas
exibir a corrente instantanea do motor, sem
interferir em casos de corrente alta ou
corrente baixa.

Sim/nao

P027

O modulo pode trabalhar com quatro tipos de
SENSOR DE CORRENTE diferente, neste
parametro € possivel selecionar qual sensor
de corrente esta sendo utilizado.

50 A, 100 A, 200 A
ou 300 A

P028

Ajuste do TEMPO DE PARTIDA, tempo de
conversao de Y para A

00 a 60 segundos

P029

Ajuste do numero de TENTATIVAS DE
RESET automatico quando ocorre alguma
falha.

0 a 5 tentativas

P030

INTERVALO DE TEMPO entre o momento
que a falha é gerada e o reset automatico.

00 a 60 minutos

P031

HISTORICO DE FALHAS e hora que
ocorreu.

(A) Alta, (A) Baixa,
(V) Alta, (V) Baixa e
Contato NF.

6.4 DESCRICAO DO CICLO DE FUNCIONAMENTO

Neste topico serdo descritos os trés ciclos basicos de funcionamento do CEM

modelo F17, ciclo de acionamento, de monitoramento e de desligamento.

» IGF
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6.4.1 Ciclo de acionamento

Ap6s ser energizado e devidamente parametrizado, o CEM modelo F17 ficara
em tela de standby aguardando um acionamento, seja ele manual, remoto ou por
qualquer um dos quatro timers internos. Ao ser acionado o moédulo produzira um alarme
sonoro com seis “bips” e ira exibir em seu display uma mensagem de inicializagdo do
sistema.

Ao fim do alarme sonoro as saidas correspondentes a K1 e K3 serdo acionadas,
aguardara o tempo programado em P028, K3 sera desligado e K2 sera acionado.

Ap6s o ciclo de acionamento dos contatores ter sido executado, a saida de 24
Vac é acionada e o display exibe novamente a tela de standby.

Contador de
minutos trabalhados

V:223.1 H:000980
A:03k-1 HR:1Lk:25

6.4.2 Ciclo de monitoramento

O moédulo inicia o monitoramento de tensé&o, corrente elétrica e contato NF,
respeitando os tempos de retardo e valores maximos e minimos, de acordo com o
programado nos parametros de P017 a P026. Se alguma anomalia ocorrer nestas trés
variaveis (tensao, corrente ou contato NF) durante o ciclo de funcionamento, uma falha é
gerada e exibida no display do médulo, mais detalhes sobre falhas serdo abordados no
item 7.0 (GUIA DE RESOLUGCAO DE FALHAS) e 6.5 (RESET AUTOMATICO DE
FALHAS) deste manual.

6.4.3 Ciclo de desligamento

O médulo pode ser desligado manualmente, remotamente ou por qualquer timer
interno.

Ao iniciar o ciclo, o CEM modelo F17 desliga a saida 24 Vac e encerra o
monitoramento de tensé&o, corrente e contato NF.

Ap6s decorrido o tempo de retardo de desligamento, parametro P023, o médulo
desliga o motor, desativando as saidas dos contatores K1 e K2.

O motor esta desligado e médulo em standby, pronto para receber um sinal de
acionamento e repetir todo seu ciclo de funcionamento.
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O IGF

6.5 RESET AUTOMATICO DE FALHAS

O modulo F-17 pode ser programado para realizar o reset automatico de falhas.
O parametro P029 diz quantas tentativas de reset serao feitas pelo médulo e o parametro
P030 qual o intervalo de tempo entre o0 momento que a falha é gerada e o reset
automatico. Quando alguma falha ocorre o médulo faz o auto reset e retorna para tela de
standby, estando o sinal de entrada 24 Vac ativo, o equipamento inicia o ciclo de
acionamento.

Se as tentativas de reset ocorrerem um numero de vezes maior que o
programado em P029 o CEM modelo F17 permanece em falha até que o botao de reset
seja pressionado. A quantidade de tentativas de reset reinicia a contagem dentro de um
ciclode 12 horas.

O parametro P031 é o historico de falhas. Quando o operador estiver neste
parametro basta utilizar as teclas (+) e (-) para mudar qual falha é visualizada. E mostrado
também qual a hora que a falha exibida ocorreu.

7+ SOLUCOES DE FALHAS

Durante o ciclo de funcionamento, se uma falha for gerada, por tenséo, corrente
ou monitoramento do contato NF, o médulo desativa todas as saidas, desligando o motor
imediatamente. Se o reset automatico de falhas estiver desabilitado ou a quantidade de
tentativas de reset for maior que o programado em P029, o display do médulo exibe qual
foi o motivo de parada do motor até que o botdo de reset seja pressionado e o médulo
mostre a tela de standby. Antes de pér o CEM modelo F17 em ciclo de acionamento, um
profissional habilitado em servigos elétricos deve verificar o motivo da falha.

7.1 FALHAPOR TENSAOALTA

Esta falha é gerada quando a tensdo no motor for maior que a especificada no
parametro P017 e ap6s decorrido o tempo de retardo de monitoramento (P021). Para que
o motor ndo desligue por picos temporarios de tensédo, o modulo possui um sistema de
confirmacéo.

7.2 FALHAPOR TENSAO BAIXA

Esta falha é gerada quando a tens&o no motor for menor que a especificada no
parametro P018 e apo6s decorrido o tempo de retardo de monitoramento (P021). Para que
o motor ndo desligue por quedas temporarias de tensdo, o médulo possui um sistema
interno de confirmagéo.

7.3 FALHAPOR CORRENTEALTA

Esta falha é gerada quando a corrente instantdnea do motor for maior que a
especificada no parametro P019 e apds decorrido o tempo de retardo de monitoramento
(P022). O moédulo possui um sistema de confirmagéo, evitando que o motor desligue por
picos temporarios de corrente.

7.4 FALHAPOR CORRENTE BAIXA

Esta falha é gerada quando a corrente instantdnea do motor for menor que a
especificada no parametro P020 e ap6s decorrido o tempo de retardo de monitoramento
(P022). O modulo possui um sistema de confirmacgéo, evitando que o motor desligue por
quedas temporarias de corrente.

7.5 FALHANO CONTATO NF

Se a continuidade elétrica no bornes do contato NF for interrompida durante o
ciclo de funcionamento e ja tiver se passado o tempo de retardo definido no parametro
P025, o médulo ird gerar uma falha por contato NF.
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8 TERMO DE GARANTIA

1-

A IRRIGAFACIL garante este produto por um periodo de 12 meses, contados a partir da data da nota
fiscal faturada, independente da data da instalagéo, e se compromete a consertar e/ou substituir no
mais breve tempo possivel aquelas partes e/ou pegas que apresentem defeitos.

Esta garantia cobre defeitos de fabricagdo dos produtos e componentes nas condigdes normais de uso,
de acordo com as instrugdes fornecidas no manual de operagdo que acompanha o equipamento.

Esta garantia ndo abrange os desgastes normal dos produtos ou equipamentos, ficando excluidas as
partes e/ou pegas considerada como de desgastes ou de facil deterioragao.

A garantia sera automaticamente cancelada se o equipamento vier a sofrer reparos por pessoas ndo
autorizadas, receber maus tratos ou sofrer danos recorrentes de acidentes, quedas, operagédo indevida
ou negligente, ligagdo em tensdo errada, variagdo de tensdo elétrica ou sobrecarga acima do
especificado no manual de operagdo, manutencdo ou armazenamento inadequado, sistema de
resfriamento encontra-se obstruido, ou qualquer ocorréncia imprevisivel, como por exemplo mau
aterramento, ou por exposigao a fogo, sal, gases corrosivos, agua ou influéncias de natureza quimica,
eletroquimica, elétrica ou atmosfera.

Sera também motivo para cancelamento desta garantia, a rasura, alteragéo ou retirada da etiqueta com
o numero de série e modelo, fixada no aparelho.

Os servigos em garantia serdo executada sem custo para o cliente, desde que o equipamento seja
entregue nas dependéncias da IRRIGAFACIL, ficando os custo de frete, seguro e outros, por conta do
cliente.

A garantia ndo inclui servicos de montagem ou desmontagem nas instalagdes do cliente, custos de
transporte do produto, despesas de locomog&o, embalagem, hospedagem e alimentagdo do pessoal
de assisténcia técnica, quando solicitado pelo cliente.

Quando o cliente solicite que a assisténcia técnica seja executada na sua dependéncias, este pedido
devera ser feito por escrito. Neste caso serdo cobrados as seguintes despesas: viagem, transporte,
horas de viagem, transporte de materiais; s6 ndo serédo cobradas as horas efetivamente necessarias
para a execugdo dos servicos em garantia. Para a execugéo dos servigos nas suas dependéncias o
cliente devera providenciar e disponibilizar, para o pessoal da IRRIGAFACIL todos os meios e o
pessoal necessario para a execugdo de todos os servigos adicionais como elétrica, hidraulica,
alvenaria, serralheria, marcenaria, etc.

Aresponsabilidade da IRRIGAFACIL se restringe exclusivamente a substituigao reparo ou modificagéo
do produto.

A presente garantia se limita ao produto fornecido, néo se responsabiliza a IRRIGAFACIL por danos a
pessoas, a terceiros, a outros equipamentos ou instalagdes, lucros cessantes ou quaisquer outros
danos emergentes ou consequentes.

Substituicdes, reparos ou modificagdes decorrentes de defeitos ndo interrompem nem prorrogam o

prazo de garantia por defeitos.

As assisténcias técnicas em garantia, por parte da IRRIGAFACIL s6 serdo executadas apos a

confirmagao da nao existéncia de débitos por parte do cliente.
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